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Vete  9  34  0,54 
Korn  8  28  0,59 
Majs  8  35  0,53 
Potatis  8  34  0,54 


















































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































Construction of a wall-element 
 
 
I have been looking at one hollow core from the Swedish producer Contiga. It´s a 
HD/F 265 (Special dimension) with double wiring and smaller holes. The wall will 
be cut into 6000 mm peace’s.  
 
 
 
 
HD/F 265/155 (special dimension)  
Hight 265mm 
Width 1196mm  
Hole dimeter 155mm 
Length 6000mm 
 
               10 wire 
 
 
 
 
My idea is a wall‐element with 12 tension reinforcement. It could be possible with 
less wiring, but we need to look more into that if it´s possible to produce. The wall 
needs to have av flat side and not an angle (the hollow core for floor structure has 
an angle which I filled with concrete then mounted). The flat side will make it 
possible to put the wall parts on top of each other and create a 3,6m wall.  
  
34 
 
 
Scala: 1:20 
 
Scala: 1:5 
 
I also wonder if it’s possible to put in rebars on the lower wire level before the 
machine cover the wires with concrete? 
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Bilaga 5 – frågeställning till Elematics produktspeciallist.  
Hello Jani! Elematic told me that you are the man for my project! 
 
My name is Fredrik and I'm a student at the Swedish university of agricultural 
science. I'm doing a 
candidate master thesis pre‐study for the developmental dimming at a company 
called Abetong (part of Heidelberg cement). They make concrete walls 
and manure pits for the Swedish farmers.  
 
The study I'm doing is a pre‐study to see if it is possible to make cheap walls out of 
a hollow core. it meant to use as a clothing element to animal stables and other 
agriculture buildings.  Abetong don't have any factory's who can make Hollow 
cores but the company Contiga (also a part of Heidelberg cement) has a factory in 
Sweden witch use Elematic Equipment.   
 
I had a meeting with the production’s bosses on the Contiga factory and there is 
some questions that they can’t answer.  
 
I have made a describing word document that hopefully helps you to understand 
what I'm looking for.  
 
Soo I wonder:  
 
1. Is it possible to make a sled (the part you switch between the different size of 
the hollow core) that could make flat sides on the hollow core? This is a must 
because we are going to put three parts together to make a 3,6m high wall.  
 
2. Is it possible to put rebars underneath the wires before the sled cover it with 
concrete? The upper layer needs to be dogged in after the machine has passed.  
 
3. Do you think its possible for the factory to lift this block with the equipment 
they use to the hollow core today? (look at the lift fittings at section A‐A) 
 
4. The HD/F 265 hollow core (special dimension) is it possible to get a sled with 
HD/ F 155 (special dimension)? 
 
It would make my day if you got time to answer these questions and I hope that 
my English is good enough and if there is something you won’t understand then 
just send me a email and I will give you a better explain.  
 
Best regards  
 
Fredrik Dobak Andersson  
Student at  
Swedish university of agricultural science 
0701441141 
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Bilaga 6 – Svar från Elematic 
Hello Fredrik! 
  
Thanks for contacting us. I am happy to give you more information. 
  
1. It is possible to make vertical side surface. That is in use and in this kind of 
cases, there is typically male/female‐grooves in the slab. The slabs are 
typically non‐loadbearing. 
  
 
2. It is possible to insert upper crosswise rebar to the slab during casting 
process (extruder, you need special device for that, which we can deliver), 
but not possible below the lower strands. The extruder has a certain 
parts, which reach almost the bed surface and that’s why they cannot 
pass trough the extruder. With slipformer could be possible, but there is 
not many of those and it has it’s own drawbacks. So if you can design the 
slab structurally in different way. Is the bottom rebar really necessary? 
Typically the wall are non‐load bearing and do not need any additional 
rebars. 
 
3. The lifting clamps in the factory work, if the width of the slab top surface 
and the place and dimensions of the lifting groove a according to 
standard. In your case it is not, so separate clamps would be needed. We 
have delivered clamps also for male/female grooved slabs for both lifting 
horizontal slabs from bed to transportation and in vertical orientation on 
site when installing the wall. One alternative would be to use lifting loops. 
4. Do you mean 155 mm thick (deep/high) slab? That can be produced with 
8‐core nozzle module. Nozzle module is the name for the bottom part of 
the extruder. 
  
Let me know, if you need more information! 
   
Kind Regards, 
  
Jani Eilola 
Elematic Oyj 
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Bilaga 7 – Vidare konversation med Elematic 
Hello Jani, I have come up with some more questions.  
 
1. Is it possible to get a list of the different type of walls this hollow core wall 
machine could make?  
 
2. Do you got any calculations of how much force the different walls are able to 
handle? 
 
Best regards  
Fredrik Dobak Andersson  
0701441141 
 
 
Hello Fredrik, 
  
1. 120‐500 mm in theory. In practice I think something like 120‐320 mm 
have been done. 
2. Unfortunately no. You can find example capacity curves (mitoituskäyrä) 
for floor slabs 
at https://www.elementtisuunnittelu.fi/runkorakenteet/laatat/ontelolaat
at 
  
Kind Regards, 
  
Jani Eilola 
Elematic Oyj 
 
 
Hello Jani,  
 
Very interesting reading! I wonder if you got the Drawing for the 120mm, 
150(155) mm and 200mm like you sent to me on the 265 hollow core wall. We 
think that the 150mm hollow core will be more competitive to the 150mm solid 
wall they build today.  
 
 
 
 
In that case I will have the Abetong engineer till calculate how much pressure the 
wall could handle.  
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We want to know this because we may use it as grain storage, if strong enough.  
 
Best regards 
Fredrik Dobak Andersson  
0701441141 
 
 
Hello Fredrik, 
  
Please find enclosed wall slab cross sections. 
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The 8/150 can be casted as one slab so that the center cores are fully round. 
  
Please let me know the result of the study if it is possible to disclose! I would be 
interested to know. 
  
It is always joy to see people developing new uses for HC. 
  
Kind Regards, 
  
Jani Eilola 
Elematic Oyj 
 
 
 
